
Rilevatori doppia tecnologia a tenda a basso 
assorbimento per applicazioni via radio

VELVET

BATTERIA NON PRESENTE NELLA CONFEZIONE

FACTORYCUT FM

SPECIFICHE 
TECNICHE LAB CUT LAB FM

Alimentazione:  
Batteria al Lithio 

3V o 3,6V

Assorbimento in 
rilevazione: 600uA

con led acceso: 3,5mA

Assorbimento in 
modalità operativa

(ANTIMASK INSERITO):

15uA

/

16uA

22uA

Frequenza 
Microonda: 24 Ghz

Tempo Relè Allarme: 1 sec.

Tempo Relè 
Antimask+Tamper: / min.

2,5 sec.

Relè elettonico 
allarme: 10mA/3V

Relè Antimask+ 
Tamper: / 10mA/3V

Tamper: 100mA/30V

Wall Tamper: 300mA/48V

Temperatura di 
lavoro: -10°C/+55°C

Umidità Ambientale: 95%

Dimensioni 
senza accessori: 110x44x63mm

Livello Prestazione:
EN501312-4  

Grado 2
Classe III

EN501312-4  
Grado 2

Classe IV

10 mt

NO
NC 

TAMP
MASK

12 mt

DT
Rilevatore doppia tecnologia.

IMPERMEABILITÁ
Il rilevatore è IMPERMEABILE grazie 
alla presenza di guarnizioni nei profili di 
chiusura.

WIRELESS
Rilevatore a basso assorbimento per 
sistemi via radio.

ANTIMASCHERAMENTO DI 
INFRAROSSO AM+
Rileva i tentativi di mascheramento nelle 
immediate vicinanze del rilevatore tramite 
la tecnologia led attivi.

ALIMENTAZIONE
Alimentazione 3,6V e 3V.

NO/NC e TAMP/MASK (solo LAB FM)
Contatto allarme NO/NC  e TAMP/MASK 
NO/NC selezionabili da DIP SWITCH.

COMPENSAZIONE DELLA 
TEMPERATURA
Gli algoritmi di elaborazione  ottimizzano 
automaticamente la rilevazione in 
funzione della temperatura.

PET IMMUNITY 
Immunità agli animali di piccola taglia 
(con applicazione accessorio dedicato).

TEMPO DI INIBIZIONE
Tempo di inibizione degli allarmi  
selezionabile da dip.

LED ON
Attiva le visualizzazioni di rilevazione 
nella modalità operativa.

PORTATA METRI
Portata operativa del rilevatore.

CARATTERISTICHE e
FUNZIONI PRINCIPALI

LAB
CUT

LAB 
FM

DICHIARAZIONE DI CONFORMITÁ

Il  fabbricante, EEA srl dichiara che questa apparecchiatura 
radio è conforme alla direttiva 2014/53/UE. Il testo completo 
della dichiarazione di conformità UE è disponibile al seguen-
te indirizzo Internet: www.eea-security.com.

EEA srl
Via di Colonna snc
00030 San Cesareo (RM)
www.eea-security.com

RoHS
2002/95/EC

DIRETTIVA 2012/19/UE DEL PARLAMENTO EUROPEO E DEL CONSIGLIO 
del 4 luglio 2012 sui rifi uti di apparecchiature elettriche ed elettroniche 
(RAEE)
Il simbolo del cassonetto barrato riportato sull’apparecchiatura o sulla sua 
confezione indica che il prodotto alla fine della propria vita utile deve essere 
raccolto separatamente dagli altri rifi uti. L’utente dovrà, pertanto, conferire 
l’apparecchiatura giunta a fi ne vita agli idonei centri comunali di raccolta dif-
ferenziata dei rifi uti elettrotecnici ed elettronici. In alternativa alla gestione 
autonoma è possibile consegnare l’apparecchiatura che si desidera smaltire 
al rivenditore, al momento dell’acquisto di una nuova apparecchiatura di tipo 
equivalente. Presso i rivenditori di prodotti elettronici con superfi cie di ven-
dita di almeno 400 m2 è inoltre possibile consegnare gratuitamente, senza 
obbligo di acquisto, i prodotti elettronici da smaltire con dimensione massima 
inferiore a 25 cm. L’adeguata raccolta differenziata per l’avvio successivo 
dell’apparecchiatura dismessa al riciclaggio, al trattamento e allo smaltimento 
ambientalmente compatibile contribuisce ad evitare possibili effetti negativi 
sull’ambiente e sulla salute e favorisce il reimpiego e/o riciclo dei materiali di 
cui è composta l’apparecchiatura.

FUNZIONI DEL RILEVATOREDESCRIZIONE DEL PRODOTTO

Il VELVET LAB CUT e il VELVET FACTORY LAB FM 
sono rilevatori doppia tecnologia a tenda, a basso as-
sorbimento di corrente per applicazioni via radio a bat-
teria, inoltre può essere abbinato ai trasmettitori com-
merciali (TX) alimentati a batteria, ed essere alimentati 
con la stessa batteria del TX se di tensione 3V. 

NB Sono sconsigliate batterie con una capacità inferio-
re a 1400 mA/h, e batterie alcaline che non garantisco-
no la stessa durata del litio. 
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VISTA DALL’ALTO

VISTA LATERALE

VISTA LATERALE - ALTEZZA MAX

Fig.1

Fig.2

VELVET FACTORY LAB FM

VELVET LAB CUT

ACCESSORI 

Di serie nel VELVET LAB CUT 
Staffa 90°(Fig.4);

Di serie nel VELVET FACTORY LAB FM
Snodo HUB-P (Fig.5);
Snodo HUB-CP (Fig.5);
Promask (Fig.8).

Opzionale
Lente parzializzatore pet (Fig.6-18).

Fig.3
Vite chiusura

Ottica infrarosso

Filtro 
Led
coprivite

Scheda 
elettronica Fondo 

Vite scheda

Fig.4Staffa 90°

Vite fissaggio 
staffa 90°

NB il fondo forato solo in versione 
Factory LAB FM

Vite fissaggio 
staffa 90°

Tappo di 
chiusura

Viti per il fissaggio a muro

A

B

Fig.5
Frecce 
di orientamento

Centratori
HUB-P

HUB-CP

C

D

Fig.8Installazione con snodo 
Viti M 3,5x13 (incluse)

Installazione a parete
Viti 4x30 e tasselli da 6mm 
(incluse)

FISSAGGIO/MONTAGGIO

Aprire il sensore svitando la vite di chiusura (Fig.3).
Smontare la Scheda elettronica svitando parzialmente 
la Vite scheda, sollevando la parte bassa del rilevatore 
e facendo scorrere la scheda verso l’alto (Fig.7).

Incidere il foro A e il foro B presenti sul Fondo (Fig.4). 
Per installazione diretta a muro fissare il Fondo con le 
apposite viti tramite i fori A e B. Per istallazione con 
staffa 90° (Fig.4), fissare prima la staffa alla parete con 
le apposite viti e poi fissare il fondo alla staffa tramite 
i fori A e B con le viti di fissaggio staffa. Riavvitare la 
scheda al fondo tramite la vite scheda (Fig.7).
NB  La Staffa a 90° può essere indifferentemente mon-
tata con verso destro o sinistro.

Lo snodo HUB-P permette di orientare il rilevatore di +/-
45° sul piano verticale, e di orientare il piano orizzontale 
di +30° (Fig.5).
Per applicare lo snodo:
Forare i fori C e D presenti sul fondo (Fig.5).
Orientare lo snodo e serrare le viti di bloccaggio.
Posizionare il fondo sullo snodo con le viti di fissaggio 
staffa. Riavvitare la scheda sul fondo (Fig.7).
Procedere con il collegamento dei cavi.

NB É consigliabile applicare lo snodo HUB-P in maniera 
orizzontale o direttamente sul muro con le apposite viti 
e tasselli, oppure sul supporto HUB-CP tramite le viti di 
fissaggio staffa.

L’utilizzo del trimmer permette di regolare la portata del 
rilevatore. Ruotando il trimmer in senso orario, viene 
aumentata la portata operativa del rilevatore.

NB Fare riferimento al campo di azione determinato 
dalla microonda per la regolazione della portata. Di 
conseguenza il rilevatore adeguerà automaticamente il 
funzionamento dell’infrarosso (tale automatismo è stato 
studiato poichè la rilevazione dell’infrarosso è condizio-
nata dalla temperatura ambientale, all’abbigliamento 
dell’intruso, dall’assenza/presenza di vento etc.).

REGOLAZIONE DEL TRIMMER

Fig.10Scheda elettronica
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SETTAGGI/FUNZIONI

Warm Up
La condizione di “Warm Up si attiva automaticamen-
te ad ogni applicazione dell’alimentazione ed ad ogni 
apertura e chiusura del frontalino.

Durante questa fase è possibile:
-eseguire il settaggio di funzionamento
 (vedi capitolo settaggi di funzionamento);
-regolare la portata del trimmer; 
-applicare il frontalino.

Nella condizione di “Warm Up” il led lampeggia per 60 
sec.
Walk Test 
NB  La condizione di “Walk Test” avviene successiva-
mente al “Warm Up” solo dopo aver effettuato la chiu-
sura del frontalino del rilevatore. 
Il rilevatore si mantiene nella condizione di “Walk Test” 
per 4 min, in questo caso sarà escluso il Tempo di Inibi-
zione ed il led sarà abilitato automaticamente.

In questa condizione è possibile eseguire le prove di 
rilevazione, verificando gli allarmi tramite l’accensio-
ne del led; terminato il tempo di  “Walk Test” (4min) il 
rilevatore si porterà automaticamente nella modalità 
operativa.

NB  Se ci fosse la necessità di riaprire il frontalino, per 
effettuare ulteriori settaggi, si riattiverà nuovamente il 
tempo di “Walk Test”.

É possibile programmare il rilevatore attraverso l’utiliz-
zo dei 5 dipswitch.

 SETTAGGIO DI FUNZIONAMENTO
VELVET LAB CUT

Selezionando il Dip.2 è possibile avere due tempi di ritardo.

Più allarmi successivi provocano l’inibizione tempora-
nea del rilevatore. In questa condizione ogni movimen-
to rilevato ri-inizializza il tempo di inibizione. Il Tempo di 
inibizione ha come obbiettivo la durata della batteria.
NB Questa caratteristica non è abilitata durante il “Walk 
Test”.
Dip 3 - LED ON 
Il led segnala gli allarmi del sensore. Il Led automati-
camente abilitato nella modalità Walk Test, e automati-
camente disabilitato nella condizione operativa. Si può 
abilitare il led anche nella fase operativa a scapito della 
durata della batteria.

Dip 4 - RELÉ ALLARME
Si ha la possibilità di scegliere lo stato di riposo del relè di 
allarme.

Selezionare lo stato di riposo in funzione del trasmettitore 
che viene cablato.
NB DipSwitch  N°5  non abilitato.

DIP 1 SENSIBILITÁ

OFF NORMAL - Indicata per la maggior parte 
delle installazioni da esterno.

ON 
HIGH - Indicata per istallazioni da esterno 
qualora sia richiesta una velocità di rileva-
zione maggiore.

DIP 2 TEMPO DI INIBIZIONE

OFF Tempo di inibizione 4 min.

ON Tempo di inibizione 8 min.

DIP 3 LED ON

OFF Led disabilitato

ON Led abilitato

DIP 4 RELÉ ALLARME

OFF Normalmente chiuso

ON Normalmente aperto

E IL
H

F

Fig.6 Fig.7

Vite scheda
Lente 
parzializzatore

VELVET FACTORY LAB  FM

Eseguire i collegamenti al TX come indicato in  (Fig.9) 
e (Tab.1).

Fig.9

Tab.1 MORSETTIERA

1 + Ingresso 
alimentazione 3V2 -

3-4 TAMP 
NC

Tamper Normalmente 
chiuso

5-6 MASK Relè Antimask+Tamper 
(Solo Factory LAB FM)*

7-8 ALL Relè Allarme

7-8
5-6

3-4
1-2

CONNESSIONI
ALLARME
Cambio di stato del relè per 1 sec.
*MASK
Cambio di stato del relè per tutto il tempo in cui per-
mane la condizione di mascheramento, di apertura 
tamper, o di entrambe (min. 25 secondi). In caso di 
Antimask disinserito segue le variazioni solo dello 
stato del Tamper.

Fig.11Scheda elettronica
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SETTAGGI/FUNZIONI

CABLAGGIO

VELVET LAB CUT

Warm Up
La condizione di “Warm Up si attiva automaticamen-
te ad ogni applicazione dell’alimentazione ed ad ogni 
apertura e chiusura del frontalino.

Durante questa fase è possibile:
-eseguire il settaggio di funzionamento
 (vedi capitolo settaggi di funzionamento);
-regolare la portata del trimmer; 
-applicare il frontalino.

Nella condizione di “Warm Up” il led lampeggia per 60 
sec.

Walk Test 
NB  La condizione di “Walk Test” avviene successiva-
mente al “Warm Up” solo dopo aver effettuato la chiu-
sura del frontalino del rilevatore. 
Il rilevatore si mantiene nella condizione di “Walk Test” 
per 4 min, in questo caso sarà escluso il Tempo di Inibi-
zione ed il led sarà abilitato automaticamente.

In questa condizione è possibile eseguire le prove di 
rilevazione, e di mascheramento verificando gli allarmi 
tramite l’accensione del led; terminato il tempo di  “Walk 
Test” (4min) il rilevatore si porterà automaticamente 
nella modalità operativa.
NB  Se ci fosse la necessità di riaprire il frontalino, per 
effettuare ulteriori settaggi, si riattiverà nuovamente il 
tempo di “Walk Test”.

DIP 1 ANTIMASCHERAMENTO

ON Antimask abilitato

OFF Antimask disabilitato

DIP 2 RELÉ ALLARME

ON Normalmente aperto NO

OFF Normalmente chiuso NC

DIP 3 RELÉ MASK+TAMPER

ON Relè Mask+Tamper NO

OFF Relè Mask+Tamper NC

Qualsiasi elemento in grado di mascherare la lente PIR 
genera un allarme visualizzato tramite il lampeggio dei 
led:

- Due lampeggi ogni secondo in condizione 
  di Walk Test;
-Due lampeggi ogni 30 secondi in condizione 
 Operativa.

Ed inviato alla centrale segnalato elettronicamente  
tramite il collegamento al morsetto MASK. Tale se-
gnalazione permane fintanto che non viene rimossa la 
causa che l’ha generata. L’abilitazione della funzione 
ANTIMASK sarà attiva solo dopo aver chiuso il fronta-
lino e porterà il rilevatore in condizione di MaskAdjust. 
In questa condizione, in cui il led lampeggerà per cir-
ca60sec, il rilevatore calibrerà i suoi livelli di Antimask. 
Chiuso il frontalino è quindi necessario togliere le mani 
dal sensore e non mettere e non muovere nulla nelle 
sue immediate vicinanze. Al termine del MaskAdjust il 
rilevatore sarà pronto al funzionamento. 
Relè Mask: questa uscita è l’abbinamento di stato di 
Mascheramento e stato Tamper varia il suo stato per la 
sua condizione di allarme di uno di essi o di entrambi.

TEMPO INTERVENTO ANTIMASK: 
10 sec.+/-2 sec.

VISUALIZZAZIONI ANTIMASK
In Walk Test:
2 lampeggi veloci ogni secondo.
In Operativo:
2 lampeggi veloci ogni 30 sec.

Si ha la possibilità di scegliere lo stato di riposo del rele 
di allarme e di Mascheramento+Tamper.
Selezionare lo stato di riposo in funzione del trasmetti-
tore che viene cablato.

Il cambio di stato dei dip-switch viene eseguito alla 
chiusura del frontalino, in particolare: inserimento 
dell’antimask e cambio di stato dei relè.

DIP 4 TEMPO DI INIBIZIONE + SENSIBILITÁ

ON Delay 8 min. SENS MW -  HIGH

OFF Delay 4 min. SENS MW -  NORMAL

DIP 5 LED ON

ON Led abilitato dopo il Walk Test

OFF Led disabilitato dopo il Walk Test

SENSIBILITÁ
NORMAL	
Indicata per la maggior parte delle installazioni da ester-
no.
HIGH    
Indicata per istallazioni da esterno qualora sia richiesta 
una velocità di rilevazione maggiore.
TEMPO DI INIBIZIONE
Selezionando il Dip 4  è possibile avere due tempi di 
ritardo.
Più allarmi successivi provocano l’inibizione tempora-
nea del rilevatore. In questa condizione ogni movimento 
rilevato ri-inizializza il tempo di inibizione. Il Tempo di 
inibizione ha come obbiettivo la durata della batteria.

NB Questa caratteristica non è abilitata durante il
“Walk Test”.

Il led segnala gli allarmi del sensore.
Il Led automaticamente abilitato nella modalità Walk 
Test, e automaticamente disabilitato nella condizione 
operativa. Si può abilitare il led anche nella fase opera-
tiva a scapito della durata della batteria.

SETTAGGIO DI FUNZIONAMENTO
VELVET FACTORY LAB  FM

FLAT cavo di 
collegamento 
al TX

L

P

R

CONSIGLI PER L’ISTALLAZIONE

In istallazioni da interno preferire posizionamenti del 
sensore verso l’interno del locale e lontano da mac-
chinari in movimento e fonti di calore. In istallazioni da 
esterno, evitare che i raggi del SOLE, specialmente 
nelle ore più calde della giornata, arrivino diretti all’ele-
mento sensibile dell’Infrarosso.
NB prestare attenzione a non oscurare, neanche par-
zialmente, il campo di visione del rilevatore (Fig.12).

Fig.12

NO
SI

Per protezioni di pareti, evitare che una zona sensibile 
dell’Infrarosso si trovi a contatto con il muro per non 
annullare il beneficio del sensore infrarosso a doppio 
elemento (Fig.13).

Fig.13

NO

Ovviare a questo montando il sensore distaccato dal 
muro (Fig.14 - Tab.2).

Fig.14

Tab.2 - DISTANZA IN FUNZIONE DELLA PORTATA

PORTATA DISTANZA A

12 mt 120 cm

8 mt 70 cm

4 mt 35 cm

2 mt 18 cm

SI

A

MAN-VLV900-G06 Rev.3 (IT_EN) 12/05/2025

Orientando il sensore di qualche grado (< 10°) utiliz-
zando l’accessorio optional Snodo HUB-P + HUB-CP 
(Fig.5). Per aumentare l’efficacia della rilevazione si 
può aumentare anche oltre i 10° l’apertura del rilevatore 
rispetto al muro, facendo comunque attenzione a non 
puntare il rilevatore verso aree con probabili cause di 
falsi allarmi (passaggi di mezzi o persone, presenza di 
oggetti instabili o vegetazione a chioma),(Fig.15).

Prediligere istallazioni ove ci sia un muro/pavimento a 
delimitare il campo di rilevazione del sensore. Non pun-
tare quindi mai il sensore nel vuoto (Fig.16).

NB  la portata del sensore è stabilita dal trimmer in 
funzione della massa di un corpo umano. Animali di 
grande taglia (cavalli, mucche) od oggetti in movimento 
di grossa massa (autoveicoli) possono essere rilevati a 
distanze maggiori.

Ove non sia possibile una istallazione Parete/Parete o 
Soffitto/Pavimento prediligere l’istallazione a sensore 
inclinato (Fig.17).

Fig.15
SI

Fig.16Parete/Parete

Soffitto
Pavimento

Fig.17
Sensore inclinato

Qualora vi sia la possibilità di transito di piccoli animali 
domestici nella zona protetta, utilizzare il parzializzato-
re di lente opzionale, applicandolo sulla lente in modo 
da lasciar scoperte solo le due zone superiori di rileva-
zione (Fig.18).

Fig.18

CUT LAB  10 mt  - FACTORY LAB FM 12 mt
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Low-power dual technology curtain detectors 
for radio applications

VELVET

BATTERY NOT INCLUDED IN THE PACKAGE

FACTORYCUT FM

TECHNICAL 
SPECIFICATIONS LAB CUT LAB FM

Power Supply:
Lithium battery

3V o 3,6V

Current Consumption 
in detection mode: 600uA

with LED ON: 3,5mA

In operational mode

(ANTIMASK ENABLED):

15uA

/

16uA

22uA

Frequency  
Microwave: 24 Ghz

Alarm Relay Time: 1 sec.

Antimask+Tamper
Relay Time: / min.

2,5 sec.

Electronic Relay 
Alarm: 10mA/3V

Antimask+Tamper 
Relay: / 10mA/3V

Tamper: 100mA/30V

Wall Tamper: 300mA/48V

Operating 
Temperature: -10°C/+55°C

Ambient Humidity: 95%

Dimensions
(without accessories): 110x44x63mm

Performance Level:
EN501312-4  

Grade 2
Class III

EN501312-4  
Grade 2
Class IV

10 mt

NO
NC 

TAMP
MASK

12 mt

DT
Dual technology detector.

WATERPROOF
The detector is WATERPROOF thanks 
to the presence of seals on the closure 
profiles.

WIRELESS
Low power consumption detector for 
radio systems.

ANTIMASKING INFRARED WITH 
ACTIVE LEDS
Detects masking attempts in the 
immediate vicinity of the detector using
active LED technology.

POWER SUPPLY
3,6V and 3V power supply.

NO/NC and TAMP/MASK (only LAB FM)
Alarm contact NO/NC and TAMP/MASK 
NO/NC selectable by DIP SWITCH.

TEMPERATURE COMPENSATION
Processing algorithms automatically 
optimize detection based on
temperature.

PET IMMUNITY 
Immunity to small animals
(with dedicated accessory application).

INHIBITION TIME
Selectable alarm inhibition time via dip 
switch.

LED ON
Activates detection indicators in 
operational mode.

RANGE
Detector operating range.

FEATURES AND
MAIN FUNCTIONS

LAB
CUT

LAB 
FM

DECLARATION OF CONFORMITY

EEA srl declares that this radio equipment is compatible
with the essential requirements of the Directive 2014/53/UE. 
The declaration of conformity is available on website: 
www.eea-security.com.

EEA srl
Via di Colonna snc
00030 San Cesareo (RM)
www.eea-security.com

RoHS
2002/95/EC

DIRECTIVE 2012/19/EU OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND OF THE 
COUNCIL of 4 July 2012 on waste electrical and electronic equipment 
(WEEE)
The symbol of the crossed-out wheeled bin on the product or on its 
packaging indicates that this product must not be disposed of with 
your other household waste. Instead, it is your responsibility to dispo-
se of your waste equipment by handing it over to a designated col-
lection point for the recycling of waste electrical and electronic equip-
ment.The separate collection and recycling of your waste equipment 
at the time of disposal will help to conserve natural resources and 
ensure that it is recycled in a manner that protects human health and 
the environment. For more information about where you can drop off
your waste equipment for recycling, please contact your local city offi 
ce, your household waste disposal service or the shop where you 
purchased the product.your household waste disposal service or the 
shop where you purchased the product.

FUNZIONI DEL RILEVATOREPRODUCT DESCRIPTION

The VELVET LAB CUT and the VELVET FACTORY 
LAB FM are dual technology curtain detectors, with low 
current consumption for battery-powered radio applica-
tions, and can also be combined with battery-powered 
commercial transmitters (TX), and be powered by the 
same battery as the TX if 3V voltage.

Note: Batteries with a capacity of less than 1400 mA/h 
are not recommended, and alkaline batteries do not 
provide the same longevity as lithium batteries.
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TOP VIEW

SIDE VIEW

SIDE VIEW – MAXIMUN HEIGHT

Fig.1

Fig.2

VELVET FACTORY LAB FM

VELVET LAB CUT

ACCESSORIES

VELVET LAB CUT 
Bracket 90°(Fig.4);

VELVET FACTORY LAB FM
Bracket HUB-P (Fig.5);
Bracket HUB-CP (Fig.5);
Promask (Fig.8).
Optional
Pet Lens (Fig.6-18).

Fig.3
Closure screw

Infrared optics

LED
Filter
Screw
cover

Circuit 
board Bottom

Circuit board screw

Fig.4Bracket 90°

Fixing screw

Note: the perforated bottom only 
in the version Factory LAB FM

Fixing screw

Closure cap

Wall mounting screws

A

B

Fig.5
Orientation
arrows

Centering
guidesHUB-P

HUB-CP

C

D

Fig.8Installation with Bracket
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INSTALLATION/MOUNTING

Open the sensor by unscrewing the closing screw 
(Fig.3). Remove the electronic board by partially un-
screwing the board screw, lifting the lower part of the 
detector, and sliding the board upwards (Fig.7).

Mark hole A and hole B on the base (Fig.4). For direct 
wall mounting, fix the base with the appropriate screws 
through holes A and B.
For mounting with a 90° bracket (Fig.4), first attach the 
bracket to the wall with the provided screws, then attach 
the base to the bracket using screws through holes A 
and B. Reattach the board to the base using the board 
screw (Fig.7).

Note: The 90° bracket can be mounted in either right 
or left orientation.

The HUB-P bracket allows the detector to be oriented 
±45°vertically and +30° horizontally (Fig.5).
To attach the bracket:

-Drill holes C and D in the base (Fig.5).
- Orient the joint and tighten the locking screws.
- Position the base on the joint with the 
  bracket mounting screws.
- Reattach the board to the base (Fig.7).

Note: It is advisable to mount the HUB-P bracket ho-
rizontally or directly on the wall with the appropriate 
screws and plugs, or on the HUB-CP support using the 
bracket mounting screws.

The trimmer allows adjusting the detector’s range. Tur-
ning the trimmer clockwise increases the detector’s 
operational range.

Note: Refer to the range determined by the microwave 
for range adjustment. Consequently, the detector will 
automatically adjust the infrared operation (this automa-
tism is designed because infrared detection is conditio-
ned by the ambient temperature, the intruder’s clothing, 
the absence/presence of wind, etc.).

TRIMMER ADJUSTMENT

Fig.10Electronic board
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SETTINGS/FUNCTIONS

Warm Up
The “Warm Up” mode automatically activates each time 
the device is powered on and every time the front panel 
is opened or closed.

During this phase, you can:
- Perform operational settings 
  (see the operational settings chapter);
- Adjust the trimmer’s flow rate;
- Attach the front cover.

During the “Warm Up” mode, the LED flashes for 60 
seconds.

Walk Test 
Note: The “Walk Test” mode occurs after “Warm Up” 
only after closing the detector’s front cover. The detec-
tor remains in the “Walk Test” mode for 4 minutes.
During this time, the Inhibition Time is disabled, and the 
LED is automatically enabled.

This mode allows for detection and masking tests, with 
alarms indicated by LED activation.
After the 4-minute “Walk Test” period, the detector auto-
matically switches to operational mode.

Note: If the front cover is reopened for additional settin-
gs, the “Walk Test” time is reactivated.

The detector is possible to be configured using the 5 
dipswitches.

 OPERATIONAL SETTINGS
VELVET LAB CUT

By selecting Dip.2, it is possible to have two delay times.

More alarms in succession cause the detector to inhibit 
temporarily. In this condition each detected movement 
re-initiates the inhibit time. The inhibit time targets bat-
tery life.
Note: NB This feature is not enabled during the “Walk 
Test”.

Dip 3 - LED ON 
The LED indicates sensor alarms. The LED is automa-
tically enabled in Walk Test mode and automatically 
disabled in operational mode. You can also enable the 
LED in operational mode at the expense of battery life.

Dip 4 - ALARM RELAY
It is possible to choose the resting state of the alarm relay.

Select resting state depending on the transmitter being 
wired.
Note DipSwitch N°5 not enabled.

DIP 1 SENSITIVITY

OFF NORMAL - Suitable for most outdoor 
installations.

ON HIGH - Suitable for outdoor installations 
requiring higher detection speed.

DIP 2 INHIBITION TIME

OFF Inhibition time 4 min.

ON Inhibition time 8 min.

DIP 3 LED ON

OFF Led disabled

ON Led enabled

DIP 4 ALARM RELAY

OFF Normally closed

ON Normally open

E I

F

VELVET FACTORY LAB  FM

Make the connections to the TX as shown in (Fig.9) 
and (Tab.1).

Fig.9

Tab.1 TERMINAL

1 + Input 
3V power supply2 -

3-4 TAMP 
NC Tamper Normally Closed

5-6 MASK Antimask+Tamper Relay
(Only Factory LAB FM)*

7-8 ALL Alarm Relay

7-8
5-6

3-4
1-2

CONNECTIONS
ALARM
Relay status change for 1 sec.
*MASK
Changes in relay status for as long as the masked 
condition, tamper open condition, or both remain 
(min. 25 seconds). In case of disarmed Antimask it 
only follows the changes of the Tamper state.

Fig.11Electronic board
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SETTINGS/FUNCTIONS

CONNECTIONS

VELVET LAB CUT

Warm Up
The “Warm Up” mode automatically activates each time 
the device is powered on and every time the front panel 
is opened or closed.

During this phase, you can:
- Perform operational settings 
  (see the operational settings chapter);
- Adjust the trimmer’s flow rate;
- Attach the front cover.

During the “Warm Up” mode, the LED flashes for 60 
seconds.

Walk Test 
Note: The “Walk Test” mode occurs after “Warm Up” 
only after closing the detector’s front cover.
The detector remains in the “Walk Test” mode for 4 mi-
nutes.During this time, the Inhibition Time is disabled, 
and the LED is automatically enabled.

This mode allows for detection and masking tests, with 
alarms indicated by LED activation.
After the 4-minute “Walk Test” period, the detector auto-
matically switches to operational mode.

Note: If the front cover is reopened for additional settin-
gs, the “Walk Test” time is reactivated.

DIP 1 ANTIMASKING

ON Antimask enabled

OFF Antimask disabled

DIP 2 ALARM RELAY

ON Normally open NO

OFF Normally closed NC

DIP 3 MASK+TAMPER RELAY

ON Mask+Tamper Relay NO

OFF Mask+Tamper Relay NC

Any object masking the PIR lens triggers an alarm indi-
cated by LED blinking:

- Two blinks per second in Walk Test mode.
-Two blinks every 30 seconds in Operational mode.

The masking detection will be electronically sent to the 
control panel via the MASK terminal. This indication re-
mains until the cause is removed.
The ANTI-MASK function will be active only after the 
frontcover is closed, placing the detector in MaskAdjust 
mode. During MaskAdjust, which lasts about 60 se-
conds, the detector calibrates its antimask levels.
After closing the front cover, ensure no objects or move-
ments are near the sensor. 
Once MaskAdjust is complete, the detector will be rea-
dy for operation.

Mask Relay: This output combines the Masking state 
and Tamper state, changing its status based on the 
alarm mode of either or both.

ANTIMASK INTERVENTION TIME:
10 sec.+/-2 sec.

ANTIMASK VISUALIZATION
In Walk Test:
Two quick blinks per second.
In Operational:
Two quick blinks every 30 seconds.

You can choose the resting state of the alarm relay and
Masking+Tamper relay based on the connected tran-
smitter.

The change of DIP switch state occurs when the front 
cover is closed, particularly affecting the antimask and 
relay states.

DIP 4 INHIBITION TIME + SENSITIVITY

ON Delay 8 min. SENS MW -  HIGH

OFF Delay 4 min. SENS MW -  NORMAL

DIP 5 LED ON

ON LED enabled after Walk Test

OFF LED disabled after Walk Test

SENSITIVITY
NORMAL
Suitable for most outdoor installations.
HIGH
Suitable for outdoor installations requiring higher de-
tection speed.
INHIBITION TIME
Selecting DIP 4 provides two delay times. Multiple 
successive alarms cause temporary inhibition of the 
detector.
In this mode, any detected movement resets the inhi-
bition time.
The Inhibition Time aims to extend battery life.

Note: This feature is not enabled during “Walk Test.”

The LED indicates sensor alarms. The LED is automa-
tically enabled in Walk Test mode and automatically 
disabled in operational mode. You can also enable the 
LED in operational mode at the expense of battery life.

OPERATIONAL SETTINGS
VELVET FACTORY LAB  FM

FLAT connection 
cable to TXL

INSTALLATION TIPS

For indoor installations, position the sensor towards 
the interior of the room, away from moving machinery 
and heat sources. For outdoor installations, avoid direct 
sunlight, especially during the hottest hours of the day, 
on the infrared sensitive element.
Note Avoid obstructing, even partially, the detector’s 
field of view (Fig.12).

Fig.12

NOYES

 

Fig.13

NO

To address this, mount the sensor away from the wall 
(Fig.14 - Tab.2).

Fig.14

Tab.2 - DISTANCE BASED ON RANGE

RANGE DISTANCE A

12 mt 120 cm

8 mt 70 cm

4 mt 35 cm

2 mt 18 cm

YES

A

MAN-VLV900-G06 Rev.3 (IT_EN) 12/05/2025

Adjust the sensor’s orientation by a few degrees (< 10°) 
using the optional accessory bracket HUB-P + HUB-CP 
(Fig.5). To enhance detection effectiveness, you can 
increase the sensor’s angle relative to the wall beyond 
10°, while ensuring the sensor is not aimed towards 
areas likely to cause false alarms (such as pathways
for vehicles or people, unstable objects, or dense vege-
tation), (Fig.15).

Prefer installations where there is a wall or floor delimi-
ting the sensor’s detection field. Never point the sensor 
into open space (Fig.16).

Note: Note that the sensor’s range is set by the trimmer 
based on the mass of a human body. Larger animals 
(e.g., horses, cows) or large moving objects (e.g., vehi-
cles) can be detected at greater distances.

If a Wall-to-Wall or Ceiling-to-Floor installation is not 
possible, prefer an installation with the sensor tilted 
(Fig.17).

Fig.15
YES

Fig.16Wall to Wall

Ceilling to
Floor

Fig.17
Tilted Sensor

If there is a possibility of small pets passing through the 
protected area, use the optional lens mask by applying
it to the lens to cover all but the two upper detection 
zones (Fig.18).
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